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(§5 Resumen: 

Procedimiento para la fabricacion de conjuntos de 
paginas impresas para la preparacion de libros y con- 
junto de paginas impresas fabricado con el mismo. 
El procedimiento se basa en proceder en una maquina 
de impresion electronica a la impresion de los diferen- 
tes cuerpos de texto de las paginas con distribucion 
simetrica con respecto al centro de simetn'a de la 
hoja que se esta imprimiendo y simetricamente asi- 
mismo con respecto a uno o los dos ejes de simetn'a 
de la hoja de partida que pasan por el centro de si- 
metria cfe la misma y que son paralelos a sus bordes 
externos, variando la extension del cuerpo de texto 
para cada pagina de acuerdo con las dimensiones pre- 
yistas para estas y procediendo posteriormente a la 
inversion de la hoja receptora de la impresion para la 
impresion de los cuerpos de texto correspondientes 
a los reversos de las hojas impresas y procediendo a 
continuacion al doblado de la hoia impresa por uno 
o ambos de los ejes de simetn'a de la misma. 
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DESCRIPCION 



Procedimiento para la fabrication de conjun- 
tos de paginas impresas para la preparation de 
libros y conjunto de paginas impresas fabncado 
con el mismo. 

La presente invencion esta destmada a dar 
a conocer un nuevo procedimiento para la fa- 
bricacion de conjuntos de paginas destmados a 
la preparation de libros, que presenta origmales 
caracteristicas que permiten conseguir sensibles 
ventajas sobre los procedimientos actualmente co- 
nocidos. La invencion se refiere igualmente a un 
conjunto de paginas destinado a la preparacion 
de libros fabricado de acuerdo con el mencionado 
procedimiento . 

El procedimiento objeto de la presente in- 
vencion se ha originado por las investigaciones lle- 
vadas a cabo por el inventor a efectos de conseguir 
una mayor flexibilidad en la impresion de libros, 
que en la actualidad, por los metodos conocidos, 
es bastante deficiente, requiriendo habitualmente 
la impresion y preparacion de un numero lmpor- 
tante de libros para su distribucion y venta poste- 
rior a lo largo de un pen'odo de tiempo que puede 
ser prolongado. lo cual provoca sensibles proble- 
mas de tipo economico y de servicio al mercado, 
puesto que la preparacion y realization de una 
nueva edition es una tarea costosa y que reqmere 
considerable tiempo. El objetivo planteado por el 
inventor ha sido el de conseguir un procedimiento 
que permita la fabricacion de conjuntos de hojas 
impresas para la preparacion de libros que aporta 
una gran flexibilidad, a su funcion, es decir, que 
admita cambios rapidos en la confeccion del h- 
bro en cuanto a texto, dimensiones, numero de 
paginas, y parametros de la impresion, tales como 
tipos empleados, colores y otros, durante el pro- 
pio proceso de impresion del libro, suprimiendo 
los largos tiempos de espera necesarios en la ac- 
tualidad y posibilitando la impresion de libros con 
un numero de unidades muy reducido, pudiendo 
llegar a la impresion de una unidad umca, sin 
que ello signifique una disminucion sensible de la 
productividad del procedimiento industrial de im- 
presion de libros. 

El objetivo planteado por el inventor ha sido 
conseguido mediante un procedimiento nuevo y 
revolucionario que se basa en la combmacion de 
la impresion por medios electronicos con la im- 
presion de los conjuntos de hojas de una forma 
original a partir de una hoja initial de est rue- 
tura rectangular, dotada de dos ejes de simetria 
que pasan por el centro de simetria de la hoja y 
que son paralelos a los lados de la misma, proce- 
diendo en la fase de impresion a imprimir y dis- 
tribuir el texto de forma simetrica con respecto 
al centro de simetria de la hoja y con referenda a 
uno o a ambos ejes de simetria. procediendo por 
lo tanto, opcionalmente, a la impresion de dos 
cuerpos de texto simetricos que corresponderan a 
sendas paginas del libro en disposition simetrica 
con respecto a uno de los ejes de simetria de la 
hoja y con una determinada separation del borde 
del texto con respecto al eje de simetria. que sera 
la que posteriormente determinara la separacion 
entre el cuerpo de texto de cada pagina y el borde 
interno de la misma, es decir, el que corresponde 



al lomo del libro. Despues de la impresion de a 
forma indicada, se procedera a la inversion de la 
hoja y a la impresion de cuerpos de texto dis- 
tribuidos en la segunda cara de igual modo que 
* los de la primera cara de la hoja, que formaran 
las paginas de texto correspondientes a las dos 
hojas del libro que se estan imprimiendo. A con- 
tinuation, se procedera al doblado de la hoja por 
el eje de simetria de referenda y al recorte de la 
10 misma para determinar las dimensiones precisas 
del conjunto de hojas de acuerdo con el libro que 
se desea imprimir. El procedimiento es aphca- 
ble igualmente a la impresion de cuatro cuerpos 
de texto en disposition simetrica con respecto al 
i= centro de simetria de la hoja y a los dos ejes de 
simetria de referenda de la misma, en cuyo caso, 
se procedera, despues de la inversion e impresion 
en la segunda cara de la hoja de papel, al do- 
blado de la hoja sucesivamente por los dos ejes 
on de simetria, lo cual determinara un conjunto de 
ocho paginas de texto agrupadas en cuatro ho- 
jas del libro que, de manera similar a la antenor- 
mente indicada seran determinadas por corte de 
los bordes en la extension adecuada para conse- 
25 guir el dimensionado deseado de las paginas del 
libro. 

El procedimiento objeto de la invencion, per- 
mitira por lo tanto, la impresion de los cuerpos 
de texto en las dimensiones variables deseadas de 
30 acuerdo con las dimensiones del libro que se de- 
sea imprimir, simplemente variando las instruc- 
tions de control de la impresora electronica que 
podra variar con gran rapidez los parametros de 
un texto. tipo de compaginacion, etc. Para ello, 
q 5 se podra proceder previamente a la determmacion 
de una serie de programas distintos de trabajo de 
la impresora electronica, referentes al dimensio- 
nado de los cuerpos impresos en cada hoja y su 
distribution, tipos, colores, etc. de manera que 
40 una instruction simple preprogramada pueda ser- 
vir para el cambio de preparacion practicamente 
instantaneo de la maquina impresora electronica, 
pasando de una definition a otra de los conjun- 
tos de hojas para la realization de un libro. Al 
45 propio tiempo, los cuerpos de texto podran ser 
recogidos de una memoria asociada en la que se 
puede disponer una biblioteca de textos a escoger 
Si bien las dimensiones de la hoja de papel 
initial podran ser ampliamente variables, a titulo 
, n de ejemplo se puede indicar que, en general, las 
dimensiones del papel seran menores que las ac- 
tualmente utilizadas en los metodos convenciona- 
les de impresion de libros y que en dimensiones 
normalizadas DIN se podra proceder, por ejem- 
55 plo, partiendo de dimensiones DIN A3 con do- 
blado por un eje a dimensiones de impresion DIN 
A4 y. en caso de doblado por los dos ejes, a 
dimensiones finales DIN A5, en cuya version se 
tendrian elementos de libros de ocho pagmas de 
60 texto. Evidentemente, tambien se podrian obte- 
ner otras dimensiones normalizadas partiendo de 
DIN A2 o. en general, partiendo de unas dimen- 
siones de hoja de papel variables, determinadas 
en el proceso de corte de la banda de papel desen- 
65 rollada de modo continuo del rollo de la misma, 
procediendo despues a la distribucion deseada de 
los cuerpos de impresion y al doblado sucesivo y 
recorte para conseguir un conjunto de hojas para 
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la preparation de libros del tamano deseado. Los 
conjuntos de hojas seran reunidos posteriormente 
por metodos conocidos, tales como encolado, ta- 
ladrado u otros medios para la preparation del 
libro completo. 

Para su mejor comprension se adjuntan, a 
ti'tulo de ejemplo explicativo pero no limitativo, 
unos dibujos representatives esquematicamente 
del procedimiento objeto de lapresente invention. 

La figura 1 muestra esquematicamente una 
hoja de papel de partida con cuatro cuerpos de 
texto distribuidos sobre el mismo. 

La figura 2 muestra un detalle de un cuerpo 
de texto segun el presente procedimiento. 

Las figuras 3, 4 y 5 muestran detalles del do- 
blado y recorte de una hoja rebatida sobre un solo 
eje de simetria. 

La figura 6 muestra esquematicamente la reu- 
nion de varios conjuntos de hojas formando un 
conjunto superior. 

La figura 7 muestra esquematicamente el ple- 
gado de un conjunto de hojas sobre dos ejes de 
simetria. 

Tal como se aprecia en las figuras, el procedi- 
miento objeto de la presente invention se basa en 
una impresora de tipo electronico, en efectuar la 
distribution de cuerpos de texto sobre una hoja 
(1) de forma simetrica con respecto al centro de 
simetria (2) de la hoja y con respecto a uno o 
dos de los ejes de simetria (3) y (4) perpendicu- 
lares entre sf, paralelos a los bordes de la hoja 
(1) y que pasan por el centro de simetria (2). Di- 
chos cuerpos de texto, por ejemplo los indicados 
en el dibujo con los numeral es (5), (6), (7) y (8), 
quedaran separados con respecto a los ejes de si- 
metria segun zonas variables que determinaran 
posteriormente la separation del cuerpo de texto 
con respecto a la lmea central o interna del li- 
bro. La extension del texto variara en cuanto a 
los bordes externos que, para el caso del cuerpo 
de texto (8) se han indicado con los numerales (9) 
y (10). Esta variation permitira confeccionar di- 
ferentes tamanos de paginas impresas tal como se 
ha indicado anteriormente. Por lo tanto, tal como 
se ha representado en el detalle de la figura 2, se 
podran variar los intersticios (11) y (12) entre el 
cuerpo de texto (5) y los ejes de simetria (3) y 
(4), variando asimismo los bordes externos tales 
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como (9) y (10) dependiendo de la extension del 
cuerpo de texto impreso en cada pagina. 

Posteriormente a la impresion del cuerpo de 
texto, en una de las caras de la hoja (1) se pro- 
5 cedera a la inversion de la hoja para realizar en 
proceso continuo la impresion correspondiente a 
la otra cara de la propia hoja y, posteriormente, 
se procedera al plegado por uno o dos ejes segun 
se hayan distribuido previamente los cuerpos de 
10 texto en dos zonas en cada cara o en cuatro de 
ellas tal como se ha representado en la figura 1. 
En el caso de la impresion de dos cuerpos de texto 
en cada una de las caras de la hoja, tal como se 
ha representado en la figura 3, la hoja (13) es do- 
15 blada segun el eje (14), determinando dos hojas 
(15) y (16) y quedando zonas sobr antes (17) y 

(18) que por recorte posterior, figura 5, determi- 
naran el conjunto de dos hojas del libro que se 
apilaran sucesivamente tal como se indica en la 

20 figura 6, segun el numero de conjuntos de hojas 
deseado, formando en el ejemplo representado un 
conjunto de seis hojas indicadas con los numerales 

(19) , (19'), (19")... 
En la figura 7 se ha mostrado el caso de la im- 

25 presion de cuatro cuerpos de texto en cada una 
de las caras de la hoja de papel, de manera que la 
hoja de papel indicada con el mismo numeral (1) 
igual que en la figura 1, quedara doblada sucesiva- 
mente por los dos ejes de simetria, habiendose re- 
30 presentado los sentidos de rebatimiento mediante 
las flechas (20) y (21) respectivamente, dando lu- 
gar a un conjunto de cuatro hojas equivalentes a 
ocho paginas del libro, que seran acumuladas pos- 
teriormente de manera similar a la representada 
35 en la figura 6 y, flnalmente, por union de los di- 
ferentes conjuntos de hojas se constituira el libro 
deseado. 

Las impresoras electronicas utilizadas en la 
presente invention quedaran asociadas a memo- 
40 rias para los contenidos de los textos de las 
paginas y medios electronicos controlables desde 
el exterior para determinar la superficie ocupada 
por el texto y los parametros que definen el 
mismo, tales como tipos, colores, etc. 
45 To do cuanto no afecte, alt ere, cambie o mo- 

difique la esencia del procedimiento descrito, sera 
variable a los efectos de la presente invention. 
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REIVINDICACIONES 



1. Procedimiento paxa la fabrication de con- 
juntos de hojas impresas para la preparacion de 
libros, del tipo que comprenden el desenrollado 
de una hoja de papel de un rollo de alimen- 
tation y corte posterior antes de su sumimstro 
a una maquina de impresion, que imprime sucesi- 
vamente los cuerpos de texto de las diferentes ho- 
ias caracterizado por proceder en una maquina 
de 'impresion electronica con memoria para los 
contenidos de los textos de las diferentes pagmas 
y medios controlables electronicamente para de- 
terminar la superficie ocupada por el texto y los 
parametros que definen el mismo a la impresion 
de los diferentes cuerpos de texto de las pagmas 
con distribution simetrica con respecto al centro 
de simetria de la hoja que se esta imprimiendo 
y simetricamente asimismo con respecto a uno o 
los dos ejes de simetria de la hoja de partida que 
pasan por el centro de simetria de la misma y que 
son paralelos a sus bordes externos, variando la 
extension del cuerpo de texto para cada pagma de 
acuerdo con las dimensiones previstas para estas 
y procediendo posteriormente a la inversion de la 
hoja receptora de la impresion para la impresion 
de los cuerpos de texto correspondientes a los re- 
versos de las hojas impresas y procediendo a con- 
tinuation al doblado de la hoja impresa por uno 
o ambos de los ejes de simetria de la misma que 
pasan por el centro de simetria, para determmar 
un conjunto de hojas que es recortado por los 
bordes exteriores de acuerdo con las dimensiones 
del texto impreso y procediendo finalmente a la 
reunion y religado de los diferentes conjuntos de 
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hojas para la formation del libro. 

2. Procedimiento para la fabrication de con- 
juntos de hojas impresas para la fabncacion de 
libros. segun la rei vindication 1, caracterizado 
porque la impresion de los cuerpos de texto se rea- 
liza sobre una hoja de tamano normahzado, cuyo 
doblado por uno o ambos ejes de simetria que pa- 
san por el centro de simetria de la hoja determma 
hojas de tamano asimismo normalizado. 

3. Procedimiento para la fabrication de con- 
juntos de hojas impresas para la fabrication de 
libros, segun la rei vindication 1, caracterizado 
porque el a juste de los parametros que deter- 
minan los textos y la disposicion de los mis- 
mos en la hoja, se realiza mediante los controles 
electronicos de' accionamiento externo de la lm- 
presora electronica, sin paro del proceso contmuo 
de fabrication. . . , 

4 Conjunto de hojas para la fabncacion de 
libros, fabricado segun las reivindicaciones ante- 
riores, caracterizado por comprender una hoja 
en la que el texto esta distribuido en cuerpos de 
texto correspondientes respectivamente a pagmas 
de un libro, dispuestos simetricamente con res- 
pecto al eje de simetria central de la hoja y con 
respecto a uno o dos de los ejes de simetria que 
pasan por dichos centros de simetria y que son pa- 
ralelos a los bordes externos de la hoja, estando 
la hoja doblada por uno o ambos ejes de simetria, 
respectivamente en caso de impresion de dos cuer- 
pos de texto simetricos en cada cara de la hoja o 
bien doblado por ambos ejes en el caso de dispo- 
ner de cuatro cuerpos de texto para respectivas 
paginas en cada cara de la hoja. 
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